UNIVERSIDADE V Universidade do Estado de Santa Catarina

@)
'.1 DO ESTADO DE 289 SIC UDESC

SANTA CATARINA

upDpEeEsc r’: Seminario de Iniciacéo Cientifica

COMPORTAMENTO TRIBOLOGICO DE ACOS COM CAMADA DE SUP ERFICIE DE
CARBETO DE NIOBIO

Bruno Nune§ lvandro Bonetfi Jalio César Giubilei Milah

1 Académico do Curso de Engenharia Mecanica — Ci@lsista PROBITI/UDESC
2 Doutorando em Ciéncia e Engenharia dos materi@i€ T+
3 Orientador, Departamento de Engenharia Mecani€3, -€julio.milan@udesc.br

Palavras-chave: Desgaste por deslizamento. Pirre gigzo. Revestimento, Carbeto de Nidbio, Asperséo
Térmica.

Existe uma busca constante por melhorar pecaspaentes mecanicos, o aumento da sua
vida util e, unindo a reducéo de custos, mostranelsgantes os resultados obtidos em tratamentos
superficiais, que permitem atingir um bom desempeériholdgico sem a necessidade de um novo
material de substrato com propriedades melhores comra custo mais elevado.

O objetivo do trabalho foi avaliar o comportamemtibolégico do agco SAE 1020 com
revestimento a base de carbeto de nidbio deposttadasperséo térmica, através de ensaios de
desgaste por deslizamento do tipo pino sobre disoam avaliados o coeficiente de atrito e a
resisténcia ao desgaste. Para isso, esferas dealfwram utilizadas como contra corpo, que
percorreram uma pista de 6 mm de raio sobre a fétipeda amostra, por uma distancia de
deslizamento total de 1000 m, com velocidade dizdesento de 0,1 m/s e carga de 5 N. Foram
realizados cinco ensaios para cada condicdo dieederevestimentos obtidos, sendo avaliadas
nove condi¢des mais o0 substrato avaliado separadame

Para a realizagdo dos ensaios de desgaste, asamuosifeccionadas em aco SAE 1020 foram
submetidas a processos de aspersdo térmica a clawopzl permitiu a deposicdo de um
revestimento a base de ferro-carbeto de niébio l§E3Norocurando-se assim manter um substrato
ductil e tenaz, junto com uma superficie mais tests. O processo de aspersao térmica consiste
basicamente em fundir o material de aplicacao ddeejue se encontra na forma de po, transportar
as particulas através de um fluxo de gas e arrént@s<ontra o substrato, obtendo a adesé&o
mecanica apos a colisdo.

Para quantificar o volume de material removidoatasstras, realizaram-se medicdes do perfil
da pista de desgaste em quatro diferentes postgesauxilio de um microscopio confocal e, com
a média dos valores obtidos foi possivel calcubawlome de material removido.

Os valores médios correspondentes ao volume deialaemovido em cada condi¢ao realizada
sdo apresentados na figura 1, juntamente com dodeagirdo obtido através das cinco amostras
de mesma condicao.
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Figura 1: Resultados de volume de material removido
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Os resultados obtidos mostram que o filme utilizptbporcionou uma reducéo do volume de
material removido, passando de 0,28087 mm? no rmsibspara 0,14045 mm?2 nas amostras
revestidas, uma reducao de cerca de 50 %.

Na figura 2 sdo apresentados os valores médiosodficiente de atrito apds o regime
permanente.

Figura 2: Resultados do coeficiente de atrito
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Os resultados de coeficiente de atrito foram msé@melhantes em todas as condi¢cdes com

revestimento, com valores acima de 0,60. J4 a amesin revestimento proporcionou valor
menor, pouco acima de 0,50.
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