
PROCESSO SELETIVO –  03 / 2022_

Área de Conhecimento: Engenharia de Produção

PROVA ESCRITA – PADRÃO DE RESPOSTA

QUESTÃO 1: O Planejamento Mestre de Produção (PMP) tem um registro básico que se utiliza da 
lógica de TPOP (time phased order point,  ou ponto de ressuprimento escalonado no tempo). 
Considerando as atividades referentes ao planejamento mestre esperadas para acontecer em um 
horizonte de 5 períodos, desenhe um registro básico do PMP e explique todos os seus elementos  
especificando  a  natureza  de  cada  uma  das  atividades  (indicar  todos  os  tipos  possíveis 
relacionadas a suprimento e/ou demanda).
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Fonte: CORRÊA, H.L.; CORRÊA, C.A.  Administração de Produção e Operações – manufatura e serviços: 
uma abordagem estratégica. 2.ed. São Paulo: Atlas, 2008. Pag. 505-507.

Membros da Banca:
_____________________________                                           __________________________________
 Avaliador 1: Prof. Lírio Nesi Filho                                            Avaliador 2: Prof. Chidambaram Chidambaram

_________________________________
Presidente da Banca: Prof. Adolfo René Santa Cruz Rodriguez
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PROCESSO SELETIVO –  03 / 2022_

Área de Conhecimento: Engenharia de Produção

PROVA ESCRITA – PADRÃO DE RESPOSTA

QUESTÃO 2:  Na administração de estoques há casos em que a permanência de demanda não 
pode ser assumida. Assim, discorra sobre o cálculo do estoque de segurança para demanda não  
assumida constante pelo modelo de previsão.

Fonte: CORRÊA, H.L.; CORRÊA, C.A.  Administração de Produção e Operações – manufatura e serviços: 
uma abordagem estratégica. 2.ed. São Paulo: Atlas, 2008. Pag. 537.

Membros da Banca:
_____________________________                                           __________________________________
 Avaliador 1: Prof. Lírio Nesi Filho                                            Avaliador 2: Prof. Chidambaram Chidambaram

_________________________________
Presidente da Banca: Prof. Adolfo René Santa Cruz Rodriguez
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PROCESSO SELETIVO –  03 / 2022_

Área de Conhecimento: Engenharia de Produção

PROVA ESCRITA – PADRÃO DE RESPOSTA

QUESTÃO 3:  Um dos principais  pilares da Filosofia JIT  diz respeito ao tamanho dos lotes de 
produção  e  de  compra.  Assim,  discorra  sobre  o  tamanho  do  lote  de  produção  e  compra 
explicitando a diferença da Filosofa JIT com a abordagem considerada tradicional.

P
ág

. 0
5 

de
 0

7 
- 

D
oc

um
en

to
 a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

. P
ar

a 
co

nf
er

ên
ci

a,
 a

ce
ss

e 
o 

si
te

 h
ttp

s:
//p

or
ta

l.s
gp

e.
se

a.
sc

.g
ov

.b
r/

po
rt

al
-e

xt
er

no
 e

 in
fo

rm
e 

o 
pr

oc
es

so
 U

D
E

S
C

 0
00

36
48

1/
20

22
 e

 o
 c

ód
ig

o 
B

IO
69

P
39

.

11



Fonte: CORRÊA, H.L.; CORRÊA, C.A.  Administração de Produção e Operações – manufatura e serviços: 
uma abordagem estratégica. 2.ed. São Paulo: Atlas, 2008. Pag. 602-603.

Membros da Banca:
_____________________________                                           __________________________________
 Avaliador 1: Prof. Lírio Nesi Filho                                            Avaliador 2: Prof. Chidambaram Chidambaram

_________________________________
Presidente da Banca: Prof. Adolfo René Santa Cruz Rodriguez
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PROCESSO SELETIVO –  03 / 2022_

Área de Conhecimento: Engenharia de Produção

PROVA ESCRITA – PADRÃO DE RESPOSTA

QUESTÃO 4: Considerando que o Sistema Kanban coordena a produção dos diversos centros de 
trabalho,  em  qualquer  estágio  do  processo,  discorra  sobre  o  dimensionamento  de  cartões 
Kanban e explique como pode ser obtido o número mínimo de cartões Kanban.

Fonte: CORRÊA, H.L.; CORRÊA, C.A.  Administração de Produção e Operações – manufatura e serviços: 
uma abordagem estratégica. 2.ed. São Paulo: Atlas, 2008. Pag. 613.

Membros da Banca:
_____________________________                                           __________________________________
 Avaliador 1: Prof. Lírio Nesi Filho                                            Avaliador 2: Prof. Chidambaram Chidambaram

_________________________________
Presidente da Banca: Prof. Adolfo René Santa Cruz Rodriguez
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Assinaturas do documento

Código para verificação: BIO69P39

Este documento foi assinado digitalmente pelos seguintes signatários nas datas indicadas:

ADOLFO RENE SANTA CRUZ RODRIGUEZ (CPF: 003.XXX.779-XX) em 22/08/2022 às 11:54:03
Emitido por: "SGP-e", emitido em 13/07/2018 - 13:11:44 e válido até 13/07/2118 - 13:11:44.

(Assinatura do sistema)

Para verificar a autenticidade desta cópia, acesse o link https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo/conferencia-
documento/VURFU0NfMTIwMjJfMDAwMzY0ODFfMzY1MzdfMjAyMl9CSU82OVAzOQ== ou o site

https://portal.sgpe.sea.sc.gov.br/portal-externo e informe o processo UDESC 00036481/2022 e o código
BIO69P39 ou aponte a câmera para o QR Code presente nesta página para realizar a conferência.


