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O objetivo foi avaliar o efeito dos operadores msainpenho d&kidderna extracdo de
arvores na colheita de povoamentoRileusaos 19 anos de idade, os quais foram manejados
para multiplos produtos. O sistema era compostoHaovesterna derrubada das arvores,
Skidderna extracdo por arrasteHarvesterno processamento das arvores em toras. Para
caracterizacdo do perfil dos operadores foi reddizama entrevista, por intermédio do
departamento de recursos humanos, aplicando-genalyio do eneagrama, ferramenta essa
gue determinada as principais caracteristicas dsopalidade do individuo. Realizou-se
também uma entrevista com os operadores para @lotetie dados como o tempo de
experiéncia na funcao, escolaridade e idade. Panaléacdo da produtividade usou-se de
duas formas de coleta de dados para os operadorskidter,a tomada de tempos e
movimentos a nivel de elemento de ciclo e a nieetudno. No primeiro caso, a coleta de
dados aconteceu em apenas uma fazenda, obsenarglmeaotando-se os tempos dos
operadores apenas no turno dia, e compilando-ss @#®rmacdes em planilha de Excel.
Para a coleta de dados a nivel de turno, obtiveermformacdes dos Boletins Diarios
Operacionais (BDO’s), sendo essa ferramenta jaaupath empresa, com informacdes de
horas trabalhadas, horas paradas e producdo, okbdendlados de quatro fazendas e
compilando-se os dados em planilhas de Excel. @nd@snho operacional foi analisado
determinando-se indicadores operacionais e a pwahde. Os dados foram submetidos ao
teste de normalidade de Shapiro-Wilk (W) e a aedlis variancia por Modelo Linear Geral
(MLG). Por fim, equacBes foram ajustadas pelo n@étstepwise para estimar a
produtividade do equipamenskidderas equacdes ajustadas foram avaliadas utilizamdo-s
como coeficiente de determinacao (R?), coeficiel@aedeterminacdo ajustado (R? ajustado),
erro padrdo da estimativa (Syx) absoluto e relafByx %). O tempo total de avaliagdo ao
nivel de elementos do ciclo do operador A corredpara 21 h e 12 min apresentando erro
amostral de 4,91% em relacéo ao tempo do cicloypirag quanto ao operador B equivaleu a
31 h 36 min com erro amostral de 5,50% e, por fiana o operador C foram 19 h 5 min com
erro amostral de 4,21%. Parakiddero resultado do eneagrama apresentou que o operador
A perfil 1 (perfeccionista), o operador B perfil (3judante) e o operador C perfil 3
(vencedor/empreendedor). A média da produtividanténpra produtiva para o operador 1 foi
de 122,3 ficé.PMH, ")’ e para o operador 2 foi de 111hc€.PMH,"), enquanto que para o
operador 3 foi de 103,7m¢c.PMH,Y). Entre os trés operadores, o que despendeu menor
tempo durante os ciclos foi o operador A, com umedien do ciclo total de 25,7 s/m3,
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seguindo-se pelo operador B (28,6 s/m?3) e, por ey o operador C (34,8 s/m3) (Figura 2).
Em geral, o operador A despendeu menor tempo rewseakos do ciclo relacionados ao
deslocamento em relacdo aos demais operadore® ocgsionou menor tempo despendido
nos ciclos em geral, refletindo em uma maior predidade (figura 1). A diferenca de
desempenho entre os trés operadores avaliadosotavet (Figura 2), uma vez que o
operador A (maior experiéncia) apresentou menoptesm todos os elementos do ciclo
produtivo em relacédo aos operadores B e C, contéaradgo elemento DR, aonde o operador
B teve menor tempo. O desempenho operacional kidder foi influenciado
significativamente pelo operador, sendo maior adyividade da operagdo conforme foi
maior o nivel de experiéncia do operador. Nesse, eaperfil que se sobressaiu foi 0 1, em
segundo lugar o perfil 2 e por ultimo o perfil idendo-se levar em consideracdo, que o
perfil 3 tinha apenas 1 més de experiéncia. Coseujue o perfil ideal, por proximidade
com a literatura é o perfil 1. A disténcia de egdiae volume médio por ciclo influenciaram
os tempos do ciclo operacional produtivo.
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Figura 1: Produtividade por hora maquina produtiva para ofedentes operadores em funcao
da distancia de extragcdo. Fonte: Autoria propria.

Tempo especifico consumido médio

Elementos do ciclo produtivo

Figura 2. Tempo especifico consumido médio de cada elementickh e do tempo total do
ciclo para cada operador para 0 equipamento skiddaroperacédo de arraste. Em que: DV:
deslocamento vazio; CR: carregamento; DC: deslocdmearregado; DR: descarregamento;
CTT: tempo total do ciclo. Fonte: Autoria propria.
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