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O objetivo da pesquisa desenvolvida foi avaliar a capacidade de regeneracdo de uma matriz
epoxidica contendo material autorregeneravel microencapsulado, e também as alteracbes que
aconteceriam no comportamento mecanico de tais compdsitos. O desenvolvimento de materiais
compositos autorregeneraveis, resultando em materiais com uma maior confiabilidade e
longevidade, pode ser especialmente importante para a inddstria aeroespacial (RAIMONDO,
2015), por exemplo, em caso de danos internos de dificil deteccdo dentro da matriz polimérica,
ou em casos onde é impossivel executar manutencao corretiva in loco (KIRKBY et al., 2009). A
reparacdo autondémica da estrutura seria uma alternativa viavel para proporcionar uma estrutura
mais confiavel e segura.

Inicialmente fabricou-se corpos de prova de tracdo com diferentes quantidades de massa de
fibra de vidro picada de 4mm de comprimento através de moldes de silicone, a fim de levantar a
influéncia que a composi¢do do corpo de prova teria nos resultados finais, além de corpos de
prova fabricados apenas em resina a critério de comparacdo. Os resultados dessa analise nao
foram satisfatorios, pois a adicdo da fibra de vidro acabou por piorar a qualidade do material
compdsito fabricado, diminuindo a tensdo méxima admissivel do material em comparacédo com o
corpo de prova de resina pura, contrario ao que se esperava da adicdao da fibra. Atribui-se dois
fatores para os resultados alcangados:

1. O comprimento das fibras de vidro picadas ser muito curto, ndo impregnando de forma
correta na resina
2. As fibras serem espalhadas manualmente pelo corpo de prova

Foi utilizado ent&o o processo de moldagem por laminagio a vacuo (CANDIDO et al, 2000),
que faz uso da criagdo de uma zona de baixa pressdo para infundir a resina através da fibra de
vidro e garantir que a mesma fique impregnada de forma uniforme. Esse processo consiste de um
molde de forma definida que garante uma boa qualidade na producdo do compdsito, bem como a
repetibilidade de resultados, uma vez que a interferéncia humana esta reduzida a configuracdo
dos parametros do processo, como a pressdo dentro do molde ou a quantidade de Iaminas de
fibra. O processo estd mostrado esquematicamente na Figura 1. A validacao desse processo como
forma de fabricacdo de materiais compdsitos é de grande importancia, visto que possibilita a
producdo em grande quantidade pela industria.
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Aplicou-se entdo o processo de moldagem por laminagdo a vacuo para confec¢do de pecas de
resina epoxi com fibra de vidro em tecido, sendo os corpos de prova cortados a partir dessas
pecas. Esse método mostrou-se mais eficiente na fabricacdo de materiais compdsitos, conferindo
boas propriedades mecénicas ao material fabricado.

Figura 1: Representac&o da bolsa de vacuo (CANDIDO et al, 2000)
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